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Technical specifications for industrial organic waste gas treatment

by regenerative thermal oxidation
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	4.7 进入蓄热燃烧装置的废气流量、温度、压力和污染物浓度不宜出现较大波动。

	5 总体要求
	5.1 一般规定
	5.1.1 生产企业应严格遵守环境保护相关法律、法规，积极推行清洁生产。
	5.1.2蓄热燃烧法工业有机废气治理工程（以下简称“治理工程”）应符合《建设项目环境保护设计规定》的
	5.1.3 治理工程设计、施工、运行、监测单位应具备相应的技术能力，并符合相关资质规定。
	5.1.4 治理工程在设计、建设、运行过程中应优先并充分考虑安全因素。
	5.1.5经过治理后的污染物向环境排放时，应符合国家或地方相关污染物排放标准的规定，满足环境影响评价
	5.1.6治理工程在建设、运行过程中产生的废气、废水、废渣及其它污染物的治理与排放，应符合国家或地方
	5.1.7治理工程应按照相关法规和标准要求进行污染物监测。

	5.2 工程构成
	5.2.1治理工程由主体工程、辅助工程组成。
	5.2.2主体工程通常包括废气收集系统、预处理系统、蓄热燃烧装置、排气筒和检测与过程控制系统。若治理
	5.2.3辅助工程包括燃料供给系统、压缩空气系统、电气系统、给排水与消防系统等。

	5.3场址选择与总图布置
	5.3.1场址选择与总图布置应参照GB 50187规定执行。
	5.3.3治理设备的布置应考虑主导风向的影响，以减少有害气体、噪声等对环境的影响。
	5.3.4蓄热燃烧装置应远离易燃易爆危险区域，安全距离应符合国家或相关行业标准规定。


	6 工艺设计
	6.1一般规定
	6.1.2 两室蓄热燃烧装置的净化效率一般不宜低于95 %，多室或旋转式蓄热燃烧装置的净化效率一般不
	6.1.4 排气筒的设计应符合GB 50051的相关规定。

	6.2工艺流程的选择
	6.2.1 应根据废气来源、组分、性质（温度、湿度、压力）、流量、爆炸极限等因素，综合分析后选择工艺
	6.2.2蓄热燃烧工艺可以分为固定式蓄热燃烧工艺和旋转式蓄热燃烧工艺。典型蓄热燃烧工艺流程如图1、图
	6.2.3当选择两室蓄热燃烧工艺时，宜增设换向阀、吹扫装置或采取其它措施对换向阀切换过程中产生的有机
	6.2.4若对治理效率有较高要求时，可选择多室蓄热燃烧工艺或旋转式蓄热燃烧工艺。
	6.2.5治理工程占地面积受限时，可选择旋转式蓄热燃烧工艺。

	6.3工艺设计要求
	6.3.1废气收集
	6.3.1.1 废气收集系统应与生产工艺协调一致。在保证收集效果的前提下，应力求结构简单，便于安装和
	6.3.1.2 废气收集系统设计应符合GB 50019、HJ 2000和行业相关规定。
	6.3.1.3 当废气产生点较多、彼此距离较远时，在满足风管相关设计规范、风压平衡的基础上，应适当分
	6.3.2 预处理
	6.3.2.1 预处理工艺应根据废气的成分、性质和污染物的含量等因素进行选择。
	6.3.2.3当废气中的颗粒物含量不满足本标准4.5要求时，应采用过滤、喷淋、静电捕集等方式进行预处
	6.3.2.4 过滤装置两端应装设压差计，当过滤器的阻力超过规定值时应及时清理或更换过滤材料。
	6.3.3燃烧室
	6.3.3.1 燃烧室的结构和尺寸应根据燃烧温度、停留时间以及待处理废气通过燃烧室的有效体积流量等因
	6.3.3.2 燃烧室内衬耐火绝热材料应选用陶瓷纤维，内衬设计宜符合HG/T 20642的相关规定。
	6.3.3.3应根据废气组分、净化效率等要求确定废气在燃烧室的停留时间。停留时间一般不宜低于0.75
	6.3.3.4应根据废气组分、净化效率等要求确定燃烧室燃烧温度。燃烧温度一般宜高于760 ℃。
	6.3.4蓄热室
	6.3.4.1蓄热室的结构和尺寸应根据热回收效率要求、蓄热体结构性能、系统压降等因素计算确定。
	6.3.4.2 蓄热体宜优先选用蜂窝陶瓷、组合式陶瓷等规整材料。
	6.3.4.4 应通过优化蓄热体结构、堆填方式等实现蓄热室气流均匀分布。
	6.3.4.5 蓄热体支架（炉栅）应采用高强度、防腐耐温材料。
	6.3.4.6 蓄热体比热容应不低于750 J/(kg·K)，短时间可承受1200 ℃的高温冲击，使
	6.3.4.8 蓄热室进出口温差不宜大于60 ℃。
	6.3.5 燃烧器
	6.3.5.1燃烧器应根据辅助燃料类型、燃烧室结构、压力、待处理废气流量、装置启动时间等因素配置。
	6.3.5.2辅助燃料应优先选用天然气、液化气等清洁燃料。
	6.3.5.3燃烧器应具备温度自动调节的功能。 
	6.3.5.4燃烧器应符合GB 19839的相关规定。
	6.3.6工艺系统整体要求
	6.3.6.1 系统设计压降宜低于3000 Pa。
	6.3.6.2 换向阀换向时间宜为90 s~180 s。
	6.3.6.3 蓄热燃烧装置应进行整体内保温。外表面温度不应高于60 ℃，部分热点除外。
	6.3.6.4 环境温度较低、湿度较大时应采取保温、伴热等防凝结措施。
	6.3.7 后处理
	6.3.7.1 当处理含氮有机物造成烟气氮氧化物排放超标时，应采用选择性催化还原法（SCR）等脱硝工
	6.3.7.2 当处理含硫或含卤素有机物产生二氧化硫、卤化氢时，应采用吸收等工艺进行后处理。

	6.4二次污染控制
	6.4.1废气预处理、后处理所产生的废水、排凝液宜纳入厂区污水处理设施进行集中处理，当不具备集中处理
	6.4.2预处理过程收集的粉尘、漆雾等以及更换后的废弃过滤材料、蓄热体、保温材料等处理应符合国家固体

	6.5安全措施
	6.5.2 应在治理工程与主体生产装置之间的管道系统中安装阻火器或防火阀，阻火器应符合GB/T 13
	6.5.3 当治理工程进风、排风管道采用金属材质时，应采取法兰跨接、系统接地等措施，防止静电产生和积
	6.5.4管道气体温度超过60 ℃时，应做隔热保护或相关警示标识，保温设计应符合SGBZ-0805的
	6.5.6 燃烧器点火操作应符合GB 19839的相关规定。
	6.5.7燃料供给系统应设置高低压保护和泄漏报警装置。
	6.5.8压缩空气系统应设置低压保护和报警装置。
	6.5.9风机、电机和置于现场的电气仪表等设备的防爆等级应不低于现场级别。
	6.5.10蓄热燃烧装置应设安全可靠的火焰控制系统、温度监测系统、压力控制系统等。
	6.5.11蓄热燃烧装置应具有过热保护功能。
	6.5.12蓄热燃烧装置应具备短路保护和接地保护功能，接地电阻应小于4 Ω。
	6.5.13蓄热燃烧装置应安装符合GB 50057规定的避雷装置。


	7 主要工艺设备和材料
	7.1 工艺设备
	7.1.1 风机宜选用高效离心风机，且符合GB/T 13275的相关规定。
	7.1.2 换向阀宜采用提升阀、旋转阀、蝶阀等类型，其材质应具有耐磨、耐高温、耐腐蚀等性能，适应频繁

	7.2 主要材料
	7.2.1 蓄热体性能应符合JC/T 2135的相关规定。 
	7.2.2 保温材料宜采用陶瓷纤维、岩棉等材质，性能应符合GB/T 3003和GB/T 19686的
	7.2.3 含有腐蚀性气体时，管道应采用防腐材料或防腐措施。
	7.2.4 蓄热室、燃烧室、过滤箱、平台、扶梯等钢制设备应符合GB 912和GB/T 3077的相关


	8 检测与过程控制
	8.1 一般规定
	8.2 检测
	8.2.1 治理工程排气筒应设置永久性采样口，采样口和采样平台的设置应符合HJ/T 1和GB/T 1
	8.2.2 VOCs的采样方法应符合GB/T 16157、HJ 732和HJ 734等规定，检测方法
	8.2.3 蓄热燃烧装置的蓄热室和燃烧室内部应装设具有自动报警功能的多点温度、压力检测装置。燃烧室应
	8.3过程控制
	8.3.1治理工程应先于产生废气的生产工艺设备开启、后于生产工艺设备停机，并实现连锁控制。在运行过程
	8.3.2现场应设置就地控制柜或远端控制。就地控制柜应有集中控制端口，具备与集中控制室的连接功能，并

	9 主要辅助工程
	9.1燃料供给系统
	9.1.1燃料供给系统一般由燃料源、过滤器、供给管路、压力调节装置、压力检测和保护系统及泄漏报警装置
	9.1.2燃料供给系统应根据燃料种类由专业单位设计建设。 

	9. 2压缩空气系统
	压缩空气系统一般由空压机、储气罐、压力调节装置、供给管路和安全阀等组成。

	9.3 电气系统
	9.3.1电源系统可直接由生产主体工程配电系统接引，中性点接地方式应与生产主体工程一致。
	9.3.2电气系统设计应符合GB 50058的相关规定。 

	9. 4给排水与消防系统
	9.4.1治理工程的给水、排水设计应符合相关工业行业给水排水设计规范的相关规定。
	9.4.2治理工程的消防设计应纳入工厂的消防系统总体设计。
	9.4.3消防通道、防火间距、安全疏散的设计和消防栓的布置应符合GB 50016的相关规定。
	9.4.4应按照 GB 50140的规定配置移动式灭火器。


	10 劳动安全与职业卫生
	10.1 劳动安全
	10.2 职业卫生

	11施工、调试与验收
	11.1施工
	11.1.1工程施工应符合国家、行业和地方的施工程序及管理文件要求。
	11.1.2工程施工应按设计文件进行，对工程的变更应取得工程设计单位的设计变更文件后再进行施工。
	11.1.3工程施工中使用的设备、材料和部件应符合相应的标准。
	11.1.4需要采用防腐蚀材质的设备、管路和管件等的施工和验收应符合HGJ 229的相关规定。

	11.2 调试
	11.2.1工程安装、施工完成后应首先对相关仪器仪表进行校验，然后根据工艺流程进行分项调试和整体调试
	11.2.2治理工程在调试期间应进行性能试验，性能试验的内容主要包括：
	11.2.3通过整体调试，工程各系统运转正常，技术指标达到设计和合同要求后启动试运行。

	11.3 验收

	12 运行与维护
	12.1一般规定
	12.1.1 治理设备应先于产生废气的生产工艺设备运行。由于事故或设备维修等原因造成治理设备停止运行
	12.1.2 治理设备正常运行时废气的排放应符合国家、地方和相关行业污染物排放标准的规定。
	12.1.3治理设备不得超负荷运行。
	12.1.4企业应建立健全与治理设备相关的各项规章制度，以及运行、维护和操作规程，建立主要设备运行状

	12.2人员与运行管理
	12.2.1治理设备应纳入生产管理中，并由专业人员负责。
	12.2.2 在治理设备启用前，应对管理和运行人员进行培训，掌握治理设备、附属设备的操作和应急处理措
	12.2.3应建立治理设备运行状况、设施维护等的记录制度，主要记录内容包括：
	12.2.4运行人员应按企业规定做好巡视制度和交接班制度。

	12.3维护
	12.3.1应制定治理设备的维护计划。
	12.3.2维护人员应根据计划定期检查、维护和更换必要的部件和材料。
	12.3.3维护人员应做好相关记录。

	12.4 事故应急
	12.4.1治理设备的运维部门应编制事故应急预案（包括环保应急预案）。应急预案应包括应急预警、应急响




